CHIAH CHYUN
Machinery

GEJL° ASIAN micronics N
Eﬁl} DEUTSCHLAND GmbH @

,,,,,,



ASIAN micronics
DEUTSCHLAND GmbH
'\/

Wer wir sind

Asian micronics Deutschland GmbH ist eine Kooperation
mehrerer Asiatischer Firmen die im Industriebereich
vertreten sind. Unsere Kernkompetenzen sind die
Herstellung von Industriebauteilen und die Lieferung und
Montage von CNC Drehmaschinen inklusive derer
Aufstellung und Schulung sowie dessen Service.

Was wir leisten

»)> Beratung und Verkauf von neuen Maschinen

)) After Sale Service mit Reparatur und Ersatzteilversorgung

»> Schulung und Einweisung an Gefong und Chiah Chyun Maschinen

»> Priifung der Machbarkeit von Industrieteilen in China

D> Beschaffung und Logistik von Bauteilen aus China

Wir lieben,

was Wir tun

Dieser Leitspruch ist Grundlage
unseres Erfolgs. Wir von Asian
Micronics vertreten die Meinung
dass ein Produkt nur so gut wie
sein Service ist. Deshalb steht bei
uns der Kunde mit seinen
Winschen und Anregungen stets
an erster Stelle.
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GEFONG und CHIAH CHYUN
CNC Drehmaschinen Vertrieb

Industrieteile aus Fernost

Gefong wurde 1979 durch Mr. Tien Chin Chen gegriindet. Im Laufe

GE_ ®  derJahre wurde Gefong ein weltweit agierendes Unternehmen mit

Niederlassungen auf nahezu jedem Kontinent. Die Einfachheit der

A— Mg Maschinen 'mit irlterr.\ational verff'jgbaren Komponenten macht
Gefong zu einer glinstigen Alternative zu namhaften Herstellern.

Gefong ist heute noch in Familienbesitz und sticht durch seine
Langlebigkeit und seinen hervorragenden After Sale Service
heraus.

Wir in Deutschland vertreten Gefong mit der Beratung, des
Verkaufs und der After Sale Betreuung durch unseren Service, der
Sie von der Beschaffung der Maschinen bis hin zur
Anwenderschulung betreut. Auch Ersatzteile erhalten Sie von uns
schnellstens moglich zugesandt.

Chiah Chyun wurde 1998 in Taiwan gegriindet und exportiert
heute CNC Drehmaschinen in (iber 40 Lander weltweit.

) Auf 10.000m*> werden die Maschinen in Taichung produziert. Die
CHIAH CHYUN Kernkompetenz.en I!egen heutg in der Herstellung von CNC
Machinery Kurzdrehmaschinen im Bereich bis 60 mm Durchlass. Chiah Chyun
Maschinen sind alle CE Konform. Ein nach DIN ISO Zertifiziertes QS

System ist auch hier selbstverstandlich.

Mit weltweit ca. 4000 verkauften Maschinen zahlt Chiah Chyun _——y
zu den fuhrenden Anbietern Taiwans.

Wir vertreten Chiah Chyun ebemfalls mit der Beratung, des csn
Verkaufs, der After Sale Betreuung durch unseren Service und
Lieferung von Ersatzteilen. 2

Wussten Sie schon:
CB 32 wurde in Deutschland auch unter dem Namen Miller KBS vertrieben.

n
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CB-32M/36M

Wenn es um Vielseitigkeit
geht,
CB-32M/36M von CHIAH

wird die

CHYUN Machinery genau  CB-32M

Ihre Erwartungen treffen.

Entwickelt fiir die Fertigung
verschiedener Prdizisionsteile:

»
»
»
»
»
»

»

Eine der vielseitigsten CNC
Drehmaschinen

Egal fir welchen Einsatz, Drehen, Frasen,
Bohren, Gewindebohren, Langsdrehen
und Ruckseitenbearbeitung, die CB macht
das alles in einem Arbeitsgang.

KFZ-, Motorrad- und Fahrradteile
Elektronische und elektrische Teile
Werkzeug- und Gerateteile
Pneumatische und hydraulische Teile

Santidr- und Toilettenwaren
Eisenwaren
jegliche anderen Prazisionsteile

ASIAN micronics
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SPEZIFIKATIONEN

Hauptspindel CB-32M | CB-36M Standard

Gegenspindel

Stangendurchlass 32 | D36
Hauptspindeldrehzahl 6000 U/min
X-Achse Verfahrweg 185
Y-Achse Verfahrweg 482
Z-Achse Verfahrweg 165
max. Spanndurchmesser 32 | D36
Spannzangentyp der Hauptspindel TRB-32 | TRB-36
X Eilgang 30 m/min
Y,Z Eilgang 30 m/min
Anzahl Drehwerkzeuge 6 (Option 5)
SchaftgrolRe 12 (Option 16)
Anzahl Bohrwerkzeuge 5
Aufnahme Bohrwerkzeuge 25
Spindel Servomotor 7.0 kw
X-Achse Servomotor 1.5 kw
Y,Z-Achse Servomotor 1.0 kw
Spitzenhbhe 1015

Stangendurchlass @32
Gegenspindeldrehzahl 6000 U/min
X-Achse Verfahrweg 290
Z-Achse Verfahrweg 285
Spannzangentyp der Gegenspindel TRB-32
X,Z-Achse Eilgang 30 m/min
Anzahl Bohrwerkzeuge 4
Aufnahme Bohrwerkzeuge @25
Gegenspindel Servomotor 3.5 kw

X,Z-Achse Servomotor

X:1.5KW / Z:1.0KW

Werkzeugspindel

Anzahl an Radialwerkzeugspindel 4
WerkzeugspindelgroBe ER-20
Werkzeugspindel Servomotor 1.0 kw
Werkzeugspindeldrehzahl 6000 U/min
Anzahl an Werkzeugspindelachsen 3
Werkzeugspindelachsen Grél3e ER-20
Werkzeugspindelachsen Servomotor 0.75 kw
Werkzeugspindelachsen Drehzahl 6000 U/min
Anzahl of an Werkzeugen 4
Werkzeug-Gegenspindel Servomotor 0.75 kw
Werkzeug-Gegenspindel Drehzahl 6000 U/min
MaschinenmafBe (L x T x H) 2926 x 1700 x 1973
Nettogewicht 3800 kg
KiihImittelpumpe (Hauptspindel) 1.5 PS
Kiihlmittelpumpe (Gegenspindel) 1.5PS

3~6.cm®/ 15 min

Zentralschmierung

Zubehor

> Werkzeugsatz mit Kasten

» Spannzangenaufnahme ER20 x 6
» Spannzangenvorrichtung

» Lademagazin Interface

» Teilefdnger & Férderband

» Kiihlmitteleinrichtung

» Kiihlmitteltiberwachung

» Querbohreinrichtung

» Stirnseitenbearbeitung

» Gegenspindel

» Gegenspindel Luftspiilung und
Teile-Auswerfer

» Klimagerdt

Optionales Zubehor

» Stahlband-Spdneférderer mit Wagen
» Hochdruckkiihmittelgercit

» Lademagazin
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GO 205-11

Prazisions-Mehrfachwerkzeug-
CNC-Drehmaschine

Der GeFong Bestseller. Mehr s . sezosu
Funktionen, kirzere Zyklen, <& g
hohe Festigkeit, hochprazise.

Zeiteinsparung

Mit seperater Rlckseitenwerkzeug-
aufnahme, sowie Gegenspindel X2
und Z2 Achse. Werkzeuge der
Gegenspindel (52) kdnnen simultan
mit der Hauptspindel arbeiten,
ohne dass beide aufeinander
warten miussen. Dies sorgt flr
erhebliche Zeiteinsparungen bei
den Arbeitszyklen.

Vielseitigkeit und Prdizision

» Kapazitat fur insgesamt 21
Werkzeuge

» eingebauter Haupt- und
Gegenspindelmotor, erhoht die
Geneuigkeit der Werkzeuge

» hohere Prazision

» geringere Werkzeugstandzeiten

» benutzerfreundliche und einfache
Bedienung

ASIAN micrnni;s GE— ® 03
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SPEZIFIKATIONEN

Kapazititen GO-205-I1 Standard

Stangendurchlass

@ 3 bis & 20mm

max. Spanndurchmesser Gegenspindel

2 20

max. Bearbeitungslange

210 mm (80/170mm: drehbare Fiihrungsbuchse)
45mm (ohne Fiihrungsbuchse)
250mm (fixierte Fiihrungsbuchse)

Geschwindigkeit

Hauptspindel

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Hauptspindel @10/ M10
max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Gegenspindel & 8/M8
max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Querbohrer J6/M5
max. Nutenfraserdurchmesser Werkzeugspindel @30x2
max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Riickseitenborher d6/M5

200 bis 10.000 min™*

Gegenspindel 200 bis 12.000 min"**
Querbohrer 200 bis 5.000 min
Rickseitenbohrer 5.000 min”
Gesamtzahl der Werkzeuge 21
Werkzeuggroe 12 mm x 12 mm x 85 mm
Werkzeugschaft & 20 mm
Aufnahme Querbohrer ER11x2/ER16x 2
Aufnahme Riickseitenbohrer D ER11 x2
Eilgang 30m / min (X: 24m / min)
I
|
Hauptspindel 2,2/3,7kW
Gegenspindel 1,5/2,2 kW
Achse 0,5 kW
Querbohrer 0,5 kW
Ruickseitenbohrer 0,5 kW
Kiihlmittelpumpe 0,75
Schmierdlpumpe 11 W (0,011 kW)
Spindelkiihlélpumpe 0,19 kW
Erschenungabidundsonstige |~
Nettogewicht 1.700 kg
Leistungsaufnahme 11 kVA
bendtigte Leistungszufuhr > 9KVA
Druckluftanschluss > 0,4 MPa (4 kg / cm?)
Luftdurchsatz >30NL/ min
Fassungsvermdgen KiihImitteltank 115L
MaschinenmafBe (L x T x H) 1.640 mm x 1080 mm x 1700 mm

* Reguldre / begrenzte Hauptspindel Geschwindigkeit 6.000 min” / bis 8.000
** bis 10.000 min - wenn Synchron angetrieben

NC Steuerung

Anzahl gesteuerte Achsen

min” bei Nutzung von mitlaufender Fiihrungsbuchse

5(X1,Y1,71,X2,72)

Synchronisierte Spindeln

Haupt- und Gegenspindel

Synchronisierte Achsen / Verbundsteuerung

21-72

Simultan gesteuerte Achsen

max. 4 Achsen / Jeder Pfad

Kleinstes Eingabeinkrement

0,001 mm (X Achsen Durchmesserwert)

GrofBter Befehlswert

+8 Stellen

Eilganggeschwindigkeit

30m / min (X: 24m / min)

Vorschubiibersteuerung

0 bis 150% in 10% Schritten

ABS/INK-Befehl X, Z,Y: Absolut / U, W, Viinkremental
Werkzeugkorrekturen 16 Stellen / 64 Paare
LCD/MDI 10,4"Farb LCD

Zubehor

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Werkzeughdhenkorrektur
Werkzeuglebensdauer-Management
Hauptspindeladapter
Gegenspindeladapter
Tiirveriegelung
Kihlmitteliiberwachung
Spindelkihler

Transportsicherung

Automatische Abschaltung
Schneidstahlhalter Vorne und Hinten
4-Spindel Werkezugbefestigung
Bohrerhalter

Kihlmitteldiisen

3-Stufen Warnlicht
Arbeitsraumbeleuchtung
Kiihimittelpumpe

Teilefdnger

Lademagazin Interface

RS232 Interface

Fiihrungsbuchse

Ausstattung ohne Fiihrungsbuchse
Spindelbremse (Maschinen mit C1 Achse)

Gegenspindelbremse (Maschinen mit C2 Achse)

Optionales Zubehor

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Mitlaufende Fiihrungsbuchse

Synchron angetriebene Fiihrungsbuchse
Ol-Kiihlsystem (zur Temperaturkontrolle)
Hochdruckpumpe

Werkstticktransporteinrichtung

Riickentladegerdt

Spdnefdrderer mit Wagen

Hauptspindeladapter fir Mehrkant-Stangenmaterial
Werkzeugeinstelllehre

Vibrationsminimierung fiir Stangen

ER11 Bohradapter (20 mm Durchmesser)

ER16 Bohradapter (20 mm Durchmesser)
Doppelkopfiger ER11 Bohradapter (20 mm Durchmesser)
Lademagazin

Beleuchtung fiir Werkzeugbereich

ASIAN micronics
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GO-265/325

CNC Drehmaschine far
simultanes Arbeiten mit Haupt-
und Gegenspindel.

Zusatzliche Querbohrer (7
insgesamt) und mehr Auswahl
an Werkzeuganordnungen.

GroBer, genauer, stdrker

» GroRere Stangen-Aufnahmefahigkeit
(D 26/32mm).

» Hohere Festigkeit der Hauptspindel-
Werkzeughalter ohne die Genauigkeit
der Werkzeuge zu beeinflussen.

» Starke integrierte Spindelmotoren
sorgen flur hohe Prazision.

» Hohe Genauigkeit mit niedrigem
Gerdauschepegel, auch bei hohen
Geschwindigkeiten.

ASIAN micronics GE— ® Ny
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Innovative Funktionen

Bei der GO-265 sowie der GO-325
von GeFong, finden erstmals
innovative Funktionen, wie etwa
starke intergrierte Spindelmotoren
oder  hohere  Festigkeit  der
Hauptspindel-Werkzeughalter
Anwendung.




SPEZIFIKATIONEN

Kapazitaten GO0-265 Standard

Stangendurchlass

@ 8 bis @ 26 mm

max. Spanndurchmesser Gegenspindel

& 26

max. Bearbeitungslange

320 mm (drehbare Fiihrungsbuchse)
50/70 mm (ohne Fiihrungsbuchse)

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Hauptspindel

@ 12mm/ & 10mm-M10

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Gegenspindel @10/ M8
max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Querbohrer 8/ M6

max. Nutenfraserdurchmesser Werkzeugspindel @ 45 (T04)

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Riickseitenborher @8/ M6
Hauptspindel 200 bis 10.000 min
Gegenspindel 200 bis 10.000 min”'
drehbare Fiihrungsbuchse (synchron angetrieben / mitlaufend) 200 bis 10.000 min™

Werkzeugspindel

200 bis 6.000 min™ (Standard 4.800 min™)

Werkzeugpositionen / Gesamtzahl der Werkzeuge 27 /39
Werkzeuggroe 16 mm x 16 mm x 100 mm
Werkzeugschaft & 25 mm
Aufnahme Querborher links / rechts ER16 x3:ER20x1/ER16
Aufnahme Riickseitenbohrer ER16
Aufnahme Gewindebohrer ER16

Motoren |
Hauptspindel 3,7/75kW

Gegenspindel 2,2/3,7 kW (¥)

Querbohrer / Rickseitenbohrer 1,0kW /1,0 kW
Fiihrungsbuchse 2,2kW/3,7 kW

Achsen (X1,Y1,71,X2,72) 0,75 kW

KiihImittelpumpe 0,75 kW

Schmier6lpumpe
Achsen Verfahrwege

Erscheinungsbild und Sonstige

Nettogewicht

11 W (0,011 kW)

142mm / 348mm / 320mm / 370mm / 335mm

3,500 kg

bendétigte Leistungszufuhr 15,36 kW (21,4 kVA)
Druckluftanschluss > 4Kg / cm?
Luftverbrauch > 100 NL / min
Fassungsvermdgen Kiihimitteltank 180 L
MaschinenmafBe (L x T x H) 2150 mm x 1280 mm x 1930 mm

* 2,2/3,7 KW basiert auf 6000 min™! Geschwindigkeit, ist aber gedrosselt auf 1,5 / 2,2 kW bei 10.000 min! Geschwindigkeit

NC Steuerung -

Controller

FANUCiO-TF

Anzahl gesteuerte Achsen

7 (X1,Y1,71,C1,X2,72,C2)

Synchronisierte Spindeln

S1-S2 (Haupt- und Gegenspindel)

Synchronisierte Achsen / Verbundsteuerung

721,72

Simultan gesteuerte Achsen

max. 4 Achsen / Jeder Pfad

kleinstes Eingabgeinkrement

0,001 mm (X1/X2Achse, Durchmesswert)

kleinster Befehlsinkrement

X1/X2 Achse: 0,005mm, andere Achsen: 0,001mm

GrofBter Befehlswert

+8 Stellen

Eilganggeschwindigkeit

32m/ min (X1,Y1,Y2: 24m / min)

Vorschubiibersteuerung

0 bis 150% in 10% Schritten

ABS/ INK Befehl

X, Y, Z, C:absolut, U, W, V, H: inkremental

Werkzeugkorrekturen 16 Stellen / 200 Paare
LCD/MDI 104" Farb LCD
Teilprogramm-Speicherkapazitat 2 Megabyte
Speicherbare Programme 1.000

Zubehor

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Tiirveriegelung
KihImitteliiberwachung
Spindelkiihler

Teilefdnger
Transportsicherung
Luftspiilung Gegenspindel
Luftspiilung Querbohrer
KiihImittelpumpe
Arbeitsraumbeleuchtung
manueller Impulsgenerator
3-Stufen Warnlicht
Automatische Abschaltung
Lademagazin Interface
Hauptspindelbremse

Gegenspindelbremse

Optionales Zubehor

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Werkzeuge fiir rechten Querbohrer

Werkzeuge fiir Riickseitenbohrer
Hochdruckkiihlpumpe

Olnebelabschneider

Werzeugmel3block

Hauptspindeladapter fiir Mehrkant-Stangenmaterial
Gegenspindeladapter fiir Mehrkant-Stangenmaterial
Vibrationsminimierung fiir Stangen
Riickseitenbohrerhalter

automatischer Feuerloscher

Kiihllevelschalter
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G-206

Prazisions-Mehrfachwerkzeug-
CNC-Drehmaschine

Die G-206 umfasst alle

Anforderungen  in  einer
Maschine. Multifunktional, mit
einem sehr guten

Preisleistungsverhaltnis.

Umfangreiche Funktionen

» Unabhangiges und

» Modulares Arbeiten - Freie Ausrichtung

der verschiedenen Werkzeuge.

» Umfangreiche
Anwendungsmoglichkeiten

» Sehr gutes Preisleistungsverhaltnis

ASIAN micronics
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simuiltanes
Arbeiten der Haupt- und Gegenspindel.

Beste Wahl

Dank der umfangreichen
Moglichkeiten diese Maschine zu
nutzen ist sie die beste Wahl flir Batch-
und Massenproduktionen von
verschiedensten komplizierten Teilen.




SPEZIFIKATIONEN

Kapazititen G-206 Standard

Stangendurchlass

@ 3 bis & 20mm

max. Spanndurchmesser Gegenspindel

2 20

max. Bearbeitungslange

210 mm (80/210mm: drehbare Fiihrungsbuchse)
45mm (ohne Fiihrungsbuchse)
250mm (fixierte Fiihrungsbuchse)

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Hauptspindel

@10 mm/ & 8mm - M8

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Gegenspindel 8/ Mé

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Querbohrer Links: @ 6 / M5 - Rechts: & 8/ M6
max. Nutenfraserdurchmesser Werkzeugspindel & 30(T01)

max. Bohr- / Gewindebohrdurchmesser Riickseitenborher d6/M5
Hauptspindel 200 bis 12.000 min”
Gegenspindel 200 bis 12.000 min”'

drehbare Flihrungsbuchse (synchron angetrieben / mitlaufend)

200 bis 12.000 min / 200 bis 8.000 min"

Werkzeugspindel

200 bis 8.000 min’'

Werkzeugpositionen / Gesamtzahl der Werkzeuge 28/39
Werkzeuggroe 12 mmx 12 mm x 100 mm
Anzahl kontrollierbare Achsen 8 Achsen

Eil(:;an(é

30m / min (X: 24m / min)

Hauptspindel 2,2/3,7kW
Gegenspindel 1,5/2,2 kW
Querbohrer Links: 0,75 kW / Rechts: 1 kW
Riickseitenbohrer 1kw

drehbare Fiihrungsbuchse 0,75 kW /11 kW
Achsen (X1,X2,71,72,Y2 /Y1) 0,5 kwW/ 0,75 kW
Kiihlmittelpumpe 0,75 kW

Schmier6lpumpe
Achsen Verfahrwege

X1/Y1/71 (fixierte Fiihrungsbuchse) /X2/Y2/272

Erscheinungsbild und Sonstige

11 W (0,011 kW)

124mm / 280mm / 290mm / 340mm / 60mm / 300mm

Nettogewicht 3,700 kg
bendtigte Leistungszufuhr 14,3 KVA
Druckluftanschluss > 4Kg / cm’
Luftverbrauch 4NL/min

1.300 mm x 1400 mm x 2000 mm

Maschinenmafle (L x T x H)

* Alle Spezifikationen kénnen sich ohne Vorankiindigung andern

NC Steuerung

Controller

FANUC 32i-B

Anzahl gesteuerte Achsen

8(X1,71,Y1,C1,X2,72,Y2,C2)

Synchronisierte Spindeln

Haupt- und Gegenspindel

Synchronisierte Achsen / Verbundsteuerung Z1-72,C1-C2
Simultan gesteuerte Achsen max. 4 Achsen / Jeder Pfad
GroRter Befehlswert +8 Stellen

Eilganggeschwindigkeit

32m/min (X1,Y1,Y2: 24m / min)

Vorschubiibersteuerung

0 bis 150% in 10% Schritten

Werkzeugkorrekturen 16 Stellen / 200 Paare
LCD/MDI 10,4"Farb LCD
Teilprogramm-Speicherkapazitat 512 Kbyte
Speicherbare Programme 1.000

Zubehor

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

»
»
»
»
»

Hauptspindeladapter
Gegenspindeladapter
Tiirveriegelung
KihImitteliiberwachung
Spindelkihler
Transportsicherung
Automatische Abschaltung
Luftsptilung Gegenspindel
Luftspiilung Querbohrer
KiihImittelpumpe
Arbeitsraumbeleuchtung
manueller Impulsgenerator
3-Stufen Warnlicht
Teilefdnger
Teileférderband
Lademagazin Interface
RS232 Interface

Fiihrungsbuchse (festehend, mitlaufend und synchron
angetrieben)

Hauptspindelbremse
Gegenspindelbremse
Querbohrerspindel (2 teilig)
Riickseitenspindel (4 teilig)
Schneidstahlhalter Vorne und Hinten

Optionales Zubehor

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

Indexieren der Hauptspindel 15°

Indexieren der Gegenspindel 15°

2-Position 2 - face end working tool spindle (collet: ER16 for
S1,ER11 for S2) - Doppelseitige Spindel?

2-postion 2 - face bevel drilling head (angle adjustable, collet:
ER16 fo S1, ER11 fo S2) - Winkelborhkopf ?
Gewindewirbelkopf

Riickseitennwerkzeugehalter

Riickseitenquerbohrer

Riickseitenadapter fiir fixierte Werkzeuge
Riickseitenbohrerhalter

Doppelkopfiger Bohradapter (22 mm Durchmesser)
Zweikopfbohradapter (22mm Durchmesser)
anpassfdahiger Doppelkopfiger Bohradapter (22mm
Durchmesser)

ER16 Bohradapter (20 mm Durchmesser)
schwebender ER16 Gewindebohrhalter
Hochdruckpumpe

Olnebelabschneider

Riickentladegerdt

Hauptspindeladapter fiir Mehrkant-Stangenmaterial
Gegenspindeladapter fiir Mehrkant-Stangenmaterial
Vibrationsminimierung fiir Stangen

Lademagazin
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G-32HA

Kostenglinstige Festkopf CNC-
Drehmaschine. Gut geeignet fir
Langstangen Arbeiten oder
Einzelarbeiten.

» Verarbeitung von Stangen mit 32mm
Durchmesser

» MehrfachWerkzeuge

» Wartungsarbeitenfreier Werkzeug-
revolver

\‘» Auf die Produkte kann ausserhalb der
Maschine zugegriffen werden.

» Sicherheitsschiebetlr

ASIAN microni;s GE_ ® o;
DEUTSCHLAND Gi H Pty
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Mehrfachwerkzeuge

Die G-32HA verabeitet Stangen im
Durchmesser von 32 mm mit bis zu 8
Werkzeuge die montiert werden
kénnen.




SPEZIFIKATIONEN

Standard

Achsen

Stangendurchlass 32 mm

max. Berabeitungslange Stangendurchmesser x 3
Spindeldurchmesser 34 mm

Spindel Spannzangentyp

164E / oder lokaler Typ als Option

Hoéhe der Spindelmitte
Gewicht und Maf3e

Gesamtgréf3e mit Verpackung (L x T x H)

X-Achse Verfahrweg 340/ 680mm (Radius / Durchmesser)
Z-Achse Verfahrweg 95mm (zwischen Spannzange und Schneidewerkzeughalter)
Spindelmotor 2,2 kW (3PS)
max. Spindeldrehzahl / -Geschwindigkeit 6.000 U/min
Achsenmotor 0,75 kW
Werkzeuggroe 16 x 16 mm
Bohradapter ER16
Bohrstangendurchmesser 20mm

935 mm

1,850 x 1,550 x 2,080

Gesamtgewicht mit Verpackung

1,200 kg

* Alle Angaben konne sich ohne Vorankiindigung dndern

Zubehor

»
»
»
»
»

»
»

Syntec Control

Standardwerkzeug (Setup, Anpassungen)
Kiihimittelpumpe, inklusive Fliissigkeitsensor

hydraulisches Spannzangenfutter )

Werkzeuge, Spannzange fiir ein angefragtes Teil, _,,/
Spezialwerkzeuge sind nicht enthalten

Werkzeughalter
Produktfdnger und Produktkiste ’

Optionales Zubehor

»
»
»
»
»
»
»

Lademagazin

hydraulisches 3-Backen Spannzangenfutter
FuB3schalter (nur fiir Einzelteilproduktion)
Spdneférderer und Spdnewagen
Tiirverriegelung

Werkzeughalter

Linearfiihrungssystem

»
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Unser
Dienstleistungsangebot

Viele kennen das Problem dass Sie im Internet bei Google oder Alibaba Maschinen und
Anlagen finden die in China produziert werden und auch von dort aus angeboten werden.

Meist sollen die Anlagen vorab bezahlt werden und Sie wissen nicht sicher ob die Anlagen
geliefert werden kdnnen.

Wir bieten lhnen unter fachkundlicher Aufsicht als Dienstleister mit tiber 15 Jahren China
Erfahrung die Abwicklung lhrer Produkte an.

Was tun vvjr .
fur Sie?

> Wir fragen den Artikel fur Sie beim Hersteller an.

YD) Sollten Sie bereits ein Angebot vorliegen haben fragen wir paralell an um Ihr
Angebot zu Uberpriifen, denn meist sind die Preise deutlich tGiber dem Niveau des
lokalen Marktes.

D) BeigréBeren Investitionen besuchen wir den Hersteller und iberzeugen uns vorort
von dem Zustand und der Qualitat.

»> Kleinere Maschinen lassen wir uns ins Werk China liefern um diese zu begutachten.
Wir suchen fiir Sie Maschinen die lhren Anspriichen entsprechen.

2> Wir koordinieren den Transport und den Versand nach Deutschland fiir Sie.
Seeweg, Landweg per Zug Shanghai Hamburg, Luftweg China Frankfurt.

2> Wir organisieren die Verzollung und den Transport vom Hafen zu lhnen.

) Sie bezahlen an uns und wir leiten die Zahlung erst nach China weiter wenn alle
Kriterien Giberpriift und bestatigt sind. So haben Sie die grof3tmadgliche Sicherheit
dass Sie das gewiinschte Material bekommen.

ASIAN micronics
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Ansehen, testen, schulen .
und ausprobieren.
Und zum Schluss gleich mitnehmen. )
7~
Wir laden Sie ein um mit uns die Maschinen zu “ )
besichtigen und zu testen.

Wir bieten Ihnen hier alle Mdoglichkeiten unsere
Maschinen zu besichtigen.

Wir stellen Ihnen die gangigsten Typen der Firma Gefong
und Chiah Chyun vor.

Wir haben diese Typen lagerhaltig und somit sofort
verfligbar:

>» Gefong : G205 2 Langdrehmaschine
> Chiah Chyun : CB 32 Kurzdrehmaschine

Ausstellung Testen Schulung
Besichtigen Sie in angenehmer,  Senden Sie uns lhre Wir schulen Sie gerne an
ruhiger Atmosphdare lhre neue  Zeichnung zu und testen unseren  Maschinen.  Sie
Maschine. Sie mit uns zusammen die erhalten  ein  komplettes
Maschinen Schulungsprogramm und

konnen die Maschinen danach
umgehend und ohne lange
Vorlaufzeiten in Betrieb
nehmen.

Kontakt

Asian micronics Deutschland GmbH
Kapfstrasse 6
78736 Epfendorf

Tel: 07423 / 875 2573
Fax: 07423 / 875 2572
Mail: info@asian-micronics.com
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CHIAH CHYUN
Machinery

Kontakt

Asian micronics Deutschland GmbH
Kapfstrasse 6
78736 Epfendorf

Tel: 07423 / 875 2573
Fax: 07423 / 875 2572
Mail: info@asian-micronics.com

Internet: www.asian-micronics.com

Fotos
Asian Micronics, Chiah Chyun, GeFong

Umsetzung und Design




